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E aquele ponto na direita inferior da célula selecionada.

Fonte: Microsoft Office — Microsoft Excel

Com este recurso podemos copiar contetidos da célula e fazer preenchimentos

de sequencias como datas, nimeros, meses, etc.

Fonte: CTISM, adaptado de Microsoft Office — Microsoft Excel




Conforme o resultado da célula, o recurso de formatacdo condicional, permite
especificar até trés condicdes que, quando encontradas, fazem com que a
célula seja formatada conforme definido para essas condicoes.
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Fonte: CTISM, adaptado de Microsoft Office — Microsoft Excel

Como exemplo, a Figura 4.22 mostra uma sequéncia para formatacao da
condicao de igualdade.

O relacionamento das células é obtido por meio da criacao de férmulas. Com
elas, o usuario pode realizar operacdes matematicas, estatisticas e manipular o
contetdo das demais células da planilha. Uma férmula é composta basicamente
de referéncias a outras células, operadores matematicos e funcdes da planilha.

O sinal de igualdade (=) indica que o contetdo da célula se trata de uma
formula, funcdo ou operacao aritmética e nao de texto simples.
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Fonte: CTISM, adaptado de Microsoft Office — Microsoft Excel
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4.3.5.1 Operadores aritméticos

Quadro 4.1: Operadores aritméticos

Operador Nome Exemplo
+ Adicéo =A1+B1
- Subtracao =A1-B1
/ Divisao =A1/B1
* Multiplicacéo =A1*B1
% Porcentagem =A1*10%
A Exponencial =A1A2

Fonte: Autor

4.3.5.2 Operadores relacionais

Quadro 4.2: Operadores relacionais

Operador Descricao
= Igual
> Maior que
< Menor que
>= Maior que ou igual a
<= Menor que ou igual a
<> Diferente de

Fonte: Autor

4.3.6 Funcoes
4.3.6.1 Funcoes mais usadas

Quadro 4.3: Func6es mais usadas

Funcao Sintaxe Exemplo
Soma (calcular a soma dos niimeros em um ) =SOMA(A3;A5)
=SOMA |
intervalos de células) SOMA(ntervalo) —SOMA(A3:AS)
Média (retorna a média aritmética de um L =MEDIA(A3;A5)
intervalos de células) SlEH AN =MEDIA (A3:A5)
Maxima (retorna o valor maximo de uma lista ; =MAXIMO(A3;A5)
de argumentos) =MAXIMO(intervalo) =MAXIMO(A3:A5)
Minima (retorna o valor minimo de uma lista B . =MINIMO(A3;A5)
de argumentos) =MINIMO(intervalo) =MINIMO(A3:A5)
Mult (multiplica todos os ntimeros fornecidos —MULT(intervalo) =MULT(A3;A5)
como argumentos e retorna o produto) - =MULT(A3:A5)

Fonte: Autor

Ao utilizar o simbolo (;) estaremos especificando que na funcao, apenas usaremos
os valores numéricos quaisquer contidos apenas nas células especificadas.

(=)
=
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Exemplo

Soma (A3;A5). Ja se utilizarmos () usaremos os valores contidos da célula
A3 até Ab.

Exemplo
Soma (A3:A5), ou seja, vai contabilizar o A3, A4 e Ab5.

* SE - retorna um valor se o teste lo6gico avaliar como VERDADEIRO e um
outro valor se for avaliado como FALSO.

Sintaxe
=SE(teste_ldgico; “valor_verdadeiro”;"valor_falso”)

’
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Fonte: CTISM, adaptado de Microsoft Office — Microsoft Excel

* CONT.SE - calcula a quantidade de vezes em que um determinado critério
aparece em um intervalo de células.

Sintaxe
=CONT.SE(intervalo; “ critérios”)
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Fonte: CTISM, adaptado de Microsoft Office — Microsoft Excel

* SOMASE - calcula a soma de um intervalo de células correspondentes a
outro intervalo que atende a um determinado critério.

Sintaxe
=SOMASE(intervalo;critério;intervalo_soma)
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Fonte: CTISM, adaptado de Microsoft Office — Microsoft Excel

O grafico tem a funcao de mostrar os dados contidos em uma planilha.

Para inserir um grafico selecionamos as células desejadas e podemos utilizar
o assistente de gréfico.
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Figura 4.28: Selecao do tipo de grafico
Fonte: CTISM, adaptado de Microsoft Office — Microsoft Excel

Como exemplo, na Figura 4.29, os dados da medida do desgaste VB de uma
ferramenta no passar do tempo de usinagem para o experimento com aco
ABNT 1040 usinado a 425 m/min.
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Figura 4.29: Grafico de linha
Fonte: CTISM, adaptado de Microsoft Office — Microsoft Excel
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Definir a drea de impressao permite especificar quais as linhas e as colunas a
imprimir. Se a area de impressao nao for definida, todas as células com dados
serao impressas.
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Fonte: CTISM, adaptado de Microsoft Office — Microsoft Excel

O OpenOffice.org Calc é uma folha de célculo similar ao Microsoft Excel. O
Calc possui uma série de funcoes que nao estao presentes no Excel, incluindo
um sistema de definicao de series para graficos baseada na disposicao dos
dados na planilha. O Calc é capaz de escrever a folha de calculo como um
arquivo PDF.
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Fonte: Open Office — Calc



4.5 Apresentacao

O PowerPoint é um aplicativo para apresentacoes de trabalhos, utilizando slides
e podendo ser projetado através de equipamentos especificos ou gerando
arguivos com extensao .pdf.

Quando inicializado, o slide fornece caixas de texto e imagens para auxiliar
0 usuario.

Clique para adicionar um titulo

Clique para adicionar um subtitulo

Clique para adicionar anotagtes

Figura 4.32: Tela inicial do Microsoft PowerPoint
Fonte: Microsoft Office — Microsoft PowerPoint

No Layout, podemos alterar a forma do slide com interface apropriada para
o trabalho.
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Figura 4.33: Menu Layout
Fonte: Microsoft Office — Microsoft PowerPoint
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O acompanhamento da evolucao do trabalho pode ser observado na janela
da esquerda.
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Figura 4.34: Visualizacdo em forma de miniaturas
Fonte: Microsoft Office — Microsoft PowerPoint

Os slides podem ter transicdes com efeitos. Selecionamos os elementos que
serdo formatados com os efeitos.

Transicées

Transicdo para este Slide

Figura 4.35: Transicao entre slides
Fonte: Microsoft Office — Microsoft PowerPoint

Do mesmo modo, podemos estabelecer animacdes no surgimento dos slides.

Animacges

ﬂ ik = \ 2 =
1 A
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Visualizar | | Nephuma Aparecer Esmaecer Surgir Flutuago L., Dividir Revelar Forma Volante  Barras aleat... |= dogf@_t“
- e Efeito -
Visualizacio Animacio 5

Figura 4.36: Menu Animacées
Fonte: Microsoft Office — Microsoft PowerPoint

A formatacao segue os mesmos roteiros do Word e Excel.
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4.6 A informatica na mecanica

Com a evolucao da informatica, a tecnologia mecanica se apoiou nessa fer-
ramenta para impulsionar suas bases de conhecimento. Muitas areas da
mecanica foram favorecidas com ferramentas computacionais CAx (Assistida por
Computador), neste item do nosso estudo, iremos focar na area da fabricacdo
mecanica e como a informatica mudou conceitos e atitudes.

No processo de fabricacdo mecanica, o desenho da peca a ser manufaturada
é a primeira tarefa a ser executada. Os softwares de CAD (Desenho Assistido
por Computador) realizam desenhos com modelacao de sélidos fazendo
detalhamento da peca e montagem com simulacoes.

A Figura 4.37 mostra um exemplo de CAD 2D, para desenho mecanico.

@& AutoCAD 2015 File Edit View Insert Format Tools Draw Dimension Modify Parametric Window Connect Help Ter 16:38 Q
) 3 Exec005.dwg

Figura 4.37: CAD 2D
Fonte: CTISM, adaptado de Auto Desk —AutoCad

Os softwares CAD podem modelar as pecas mecanicas.

Aula 4 - Aplicativos 1 e-Tec Brasil



Fonte: CTISM

Com a peca representada em ambiente CAD, podemos usar outra ferramenta
para verificarmos a resisténcia do projeto. Os softwares CAE (Engenharia
Assistida por Computador) realizam andlises estaticas, dinamicas, térmicas,
magnéticas, de fluidos, acusticas, de impacto e simulacbes, fazendo do CAE
uma ferramenta poderosa para reducao de custos de um projeto e minimizado
o tempo de lancamento do produto final.
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Fonte: CTISM



Com a peca testada, podemos utilizar os softwares CAM (Manufatura Assistida
por Computador), onde podemos configurar toda a estratégia de usinagem
realizar simulacdes e gerar o codigo CNC para os comandos das maquinas.

Fonte: CTISM

O codigo CNC é gerado por um poés-processador que interpela os dados
gerados pelo CAM e gera o codigo numérico correspondente ao comando
da maquina.

GO G17 G40 G49 G80 G90

T219 M6

GO G90 G54 X-12. 201 Y10. AO. S3500 M3
G43 H219 Z25.

Z10. Para saber mais
G1 Z0. F3.6 sobre CNC, acesse:
X-22. 201

G3 X-32. 201 YO. 10. J-10.
X0. Y32. 201 [-32.201 JoO.
X32. 201 YO. 10. J32. 201
XO. Y32. 201 1-32.201 JO.
X-32. 201 YO. 10. J-32. 201

Fonte: CTISM

O codigo numérico é enviado para o comando da maquina e a manufatura
da peca é realizada.



Fonte: CTISM

Depois da peca pronta, utilizamos o CAl (Inspecao Assistida por Computador)
para uma analise das dimensdes produzidas comparadas com a do projeto.

Fonte: CTISM

Por fim, para fechar o ciclo o CAPP (Planejamento do Processo Auxiliado por
Computador) ordenando-as e encaminhando-as para a fabricacao.
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Fonte: CTISM

Todas estas etapas da fabricacdo mecanica e o intercambio das informacoes
com otimizacao de tempo nao seriam possiveis sem o advento da computacao.

Nessa aula, aprendemos a aplicabilidade da informatica na automacao meca-
nica. Estudamos a cadeia CAx para a fabricacao verificando as caracteristicas
do conjunto CAD/CAM/CAE/CAI/CAPP.

Digite o texto no Word:

"geracao de programas CNC através da implementacao de funcées direcionadas
as caracteristicas do processo produtivo”

Este trabalho descreve uma metodologia para a geracao de programas CNC
para otimizar um sistema produtivo. Quanto as informacdes geométricas,
o sistema caracteriza-se por utilizar os ciclos de usinagem que o comando



da maquina disponibiliza, por possibilitar a aplicacao de ciclos desenvolvi-
dos com recursos de programacao parametrizada e por gerar novos ciclos,
através de uma linguagem genérica, proposta neste trabalho, em um editor
de programacao parametrizada. Quanto aos dados tecnoldgicos, ou seja,
as condicoes de usinagem definidas no cddigo de programacao, o sistema
permite a otimizacdo dos parametros de corte através de um banco de dados
com informacoes realimentadas com resultados obtidos da producao.

A analise da viabilidade da metodologia proposta é realizada através da imple-
mentacao de um protdtipo de um sistema dedicado a programacao de tornos
CNC. O protoétipo é composto de aplicativos computacionais desenvolvidos
e orientados a otimizacao do sistema produtivo.

A metodologia para geracao de fungdes CAD/CAM foi implementada e testada
mostrando resultados eficientes. O protétipo implementado como um conjunto
de ferramentas aplicativas integradas é de facil operacao e utilizacao unindo
todos os médulos projetados.

Formate o texto com:

Titulo
* Texto com fonte — Arial.
* Letra — maiuscula.
* Estilo — negrito e sublinhado.
* Tamanho de fonte — 16.
* Cor de fonte — azul.

Paragrafo 1
* Texto com fonte — Arial.
* Estilo — normal.
* Tamanho de fonte — 14.
* Cor de fonte — verde.

Paragrafo 2
* Texto com fonte — Times New Roman.
* Estilo — itlico.
* Tamanho de fonte — 12.
* Cor de fonte — azul.



Paragrafo 3
* Texto com fonte — Georgia.
* Estilo — negrito.
e Tamanho de fonte — 10.
* Cor de fonte — roxo.

Formate os dados abaixo dentro de uma tabela.

Parametros Valor experimental Método MOPC
Obtido p/ Pereira, 2004  Modelo Pereira, 2004

vc = 200 m/min

f=0,05 mm/rot T=17,7min T=154min T=16,7 min
ap=0,15mm

v = 240 m/min

f=0,05 mm/rot T=7,2min T=571min T=74min
ap=0,3mm

ve = 200 m/min

f=0,05 mm/rot T=10,6 min T=154min T=11,35min

ap=0,3mm

Elabore uma planilha para o célculo da relacdo de engrenagem, onde a
entrada da relacao de transmissao calcula o diametro da polia movida.
A equacao da célula C11 tem que multiplicar o valor da polia condutora
pela relacao de transmissdao. A equacao da célula C10 tem que dividir o
valor da rotacao da polia motora pela relacao de transmissao.

A B & D E F G H
1
2
3 Polia Motora Relagdo de Transmisséo
4
5 N do Motor 1750 RPM 5
6 | Polia Condutora 200 mm
7
g Polia Transmiss3o
9

=
o

N do Motor RPM
Polia Movida mm

e
=

Fonte: CTISM



Elabore uma planilha para calculo das equacdes para usinagem cilindrica.

vc (m/min): velocidade de corte
ntxDxn ) D (mm): didmetro da peca
—7000 _ VMIN) | (3 14): pi

n (min™): rotacdo do eixo principal

VC =

vc (m/min): velocidade de corte

D (mm): didmetro da peca

1t (3,14): Pi

n (min™): rotacdo do eixo principal

vc x 1000
N==mwm - am}

Tc (min): tempo de corte
(min) Im (mm): comprimento da peca
L (mm/min): comprimento usinado por minuto

Im
N=-T

f (mm/rot): avanco por rotagao
(mm/rot) | (mm/min): comprimento usinado por minuto
n (min™): rotacdo do eixo principal

o L
n

Fonte: CTISM



MAZIERO, Carlos Alberto. Sistemas operacionais: conceitos basicos. 2008. Disponivel
em: <http:/fatecshc.edu.br/Download/sistemasoperacionais/socap01.pdf>. Acesso em:
24 jun. 2013.
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